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0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
@ ‘I||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||‘|||||||||‘||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||I‘I||||||||‘|||||||||||||||||||||||||||||||||||||||
o—=
-
N
w—=
s =
0—=
o—=
~—=
= Riferimenti Dimensioni Sezione
g Nome = Geom DL x DCn (DCr) - av x sp Bobine - Fogli - Rotoli -
© = Geom = Esagonale, Romboidale,Quadra, Tonda,
= S
= DL = Diagonale Lunga :": )
IS — DCn = Diagonale Cortanominale “"’ = B [ ]
(riferimento interno) o ‘:‘:0 % =
DCr = Diagonde Cortareae o SN2 b= 8
Product data: av = Avanzamento g :’:.: 5 i
R 110 x 40 (41,6) - 9,5 x t » = Spessore T EISISS< |5
Larg-DL = Larghezzain direzione DL SSSSSS B
Lung-DC = Lunghezzain direzione DC ’:’:‘ 5
M . sp Peso Sheet direzione di sti L S |
ateriale Nome (direzione di stiratura) o
mm  kg/m2 1000x2000 12 e —
Larg- DL DL

Carbon steel R 110x40(41,6)-95x4 4.0 14.0 V)




